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长春提供食品胶管厂家

生成日期: 2025-10-27

为什么不选择PVC软管？实际上很多冰淇淋企业还在使用PVC软管，但是PVC软管在零下10°的环境下工
作后一段时间，本身变硬变脆；再使用60°的热水清洗后，本身会变得非常柔软；多次冷热交替之后，PVC软管
不仅会失去柔软的特性，同时会释放出塑化剂，塑化剂的危害上一篇文章我们已经介绍过。因此DELOX（德璐
氏）强烈建议使用橡胶软管和硅胶软管。·为什么选择耐油性好的软管？冰淇淋里有些奶油成分比较高，那就
需要耐油性比较好的软管了。否则因为软管浸入了油脂而出现破裂，会导致物料的泄漏，严重的会发生生产事
故。IIR、NBR、EPDM和UPE，这几种材质的耐油性都不错，比较适合冰淇淋行业。上海申琛管业有限公司主营
食品胶管和不锈钢金属软管等等产品。长春提供食品胶管厂家

钢丝编织橡胶管结构是由耐液体的合成橡胶内胶层、中胶层、Ⅰ或Ⅱ或Ⅲ层钢丝编织增强层、及耐天候性能优
良的合成橡胶外胶层组成。钢丝增强液压橡胶管主要用于矿井液压支架、油田开采，适宜于工程建筑、起重运
输、冶金锻压、矿山设备、船舶、注塑机械、农业机械、各种机床以及各工业部门机械化、自动化液压系统中
输送具有一定压力和温度的石油基（如矿物油、可溶性油、液压油、燃油、润滑油）液体、水基液体（如乳化
液、油水乳浊液、水）、气体等和液体传动用。长春提供食品胶管厂家哈尔滨厂家供应食品胶管生产。

1、用混炼机按配方混炼出高压胶管内层胶、中层胶和外层胶；用挤出机挤出内层油管，包覆在涂了脱模剂
的软芯或硬芯上；2、压延机压成中层胶薄片，加隔离剂收卷并按工艺要求裁成规定宽度；3、将含管芯内层油
管在缠绕机或编织机上缠绕上镀铜钢丝或镀铜钢丝绳，同时在缠绕机或编织机将中层胶薄片同步缠绕在每两层
镀铜钢丝或镀铜钢丝绳间，缠绕钢丝起头和结尾处绑扎；4、再次在挤出机上包覆上外层胶，然后再包缠铅或布
硫化保护层；5、通过硫化罐或盐浴硫化；6、较后拆去高压胶管硫化保护层，抽出管芯，扣压上管接头，抽样
打压检验。
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近期有不少用户咨询申琛小编关于如何存放高压胶管，相信也有一部分不太清楚1、井上下胶管存放地点应
保持清洁、通风，相对湿度在80%以下，存放地点的温度应保持在-15℃～40℃之间，并避免胶管受阳光直射和
淋水。2、胶管若需露天暂时存放时，场地必须平整，胶管要整齐平放，并做到下垫上盖，不堆压重物;同时，
胶管不能与热源接触。3、胶管存放时，应根据不同的品种规格分别放置，不要混杂堆放，并吊挂管理牌。4、
胶管存放时，胶管两头必须密封结实，以防杂物进入胶管内。5、胶管尽可能在松弛状态下存放，一般对内径
在76mm以下的胶管，可盘卷存放。6、为了防止胶管存放时管体受压变形，堆垛不宜过高，垛高不应超
过1.5m;并要求胶管在存放期间经常“倒垛”，每季度不少于一次。7、胶管存放时，不要与酸、碱、油类及有
机溶剂或其它腐蚀性液体、气体接触，并应离热源于1m以外。上海申琛带您了解食品胶管的重要认证标准。

    食品胶管有味道正常吗？较早，硅胶管一般是沒有臭味的，食品级不锈钢硅胶管选用的一般是珀金金
属催化剂，一些种类硅胶液体样子情况下会由于甲基丙烯酸酯等别的成分的存有有轻度的味道，可是假如成型
以后食品级不锈钢硅胶不应该异味重。硅胶产品有味道，那么这一味道是不是有害？又该怎么消除？从原料的
视角考虑：硅胶是一种低碳环保原材料，不一样主要用途的硅胶原料能够根据有关测试标准，例如奶瓶奶嘴，
能够根据食品级不锈钢硅胶检验，硅胶医疗配件，能够根据诊疗检验，假如你不敢相信检验报告，那麼欧美国
家对这一商品的钟爱是比较好是的证实。尤其是硅胶厨房用品，哪些硅胶蛋糕模具，硅胶小勺早已是遍及日常
生活的每一个角落里，也有一些硅胶煎蛋器这类的，全是食品级不锈钢硅胶高温成型。针对硅胶产品有味道，
这一味道并不是有害物，对身体也没有伤害。硅胶产品的成型主要是借助这一来催化反应成型。假如碰到硅胶
产品有那样的味道，能够把商品放进阴凉处晾一会儿，味道便会散去，这类味道关键是由于大批量的硅胶产品
集中化到一起，进而造成那样的味道。
素材查看 上海厂家供应食品胶管生产厂。长春提供食品胶管厂家

哈尔滨供应透明食品胶管规格。长春提供食品胶管厂家

    该食品胶管的制备方法包括以下步骤：步骤一：先将树脂粉末和增塑剂加入混合器中，在60-70下搅
拌30-35分钟；步骤二：向步骤一混合搅拌的混合物中加入加工助剂，在60-70下搅拌9-11分钟，然后加入稳定
剂，在60-70下继续搅拌9-11分钟；步骤三，向步骤二混合的混合物中加入碳酸钙、色粉和抗菌剂，继续搅
拌20-25分钟，随着搅拌时间的延长，搅拌温度逐渐升至80-85，搅拌13-20~25分钟后进行保温处理；步骤四，
将步骤三排出的混合物吸入冷搅拌装置进行冷搅拌，搅拌时间为10-15分钟，搅拌后的混合物温度保证在40-45；
步骤五，将上一步搅拌好的混合物吸入造粒机中加工成塑料颗粒；步骤六，将上一步制备的塑料颗粒加入单螺
杆挤出机中，塑化过滤，挤出形成食品级软管，单螺杆挤出机的温度为165-175，保持单螺杆挤出机的牵引速度
高于挤出速度；后续自然冷却，空气成型。
长春提供食品胶管厂家

上海申琛管业有限公司位于上海市闸北区万荣一路15号1幢三层305室。公司自成立以来，以质量为发展，
让匠心弥散在每个细节，公司旗下高压胶管，液压油管，液压软管，高压喷漆管深受客户的喜爱。公司将不断
增强企业重点竞争力，努力学习行业知识，遵守行业规范，植根于机械及行业设备行业的发展。上海申琛秉



第 3 页 / 共 3 页

承“客户为尊、服务为荣、创意为先、技术为实”的经营理念，全力打造公司的重点竞争力。


